STRESZCZENIE

Slowa klucze: EDM, warstwa wierzchnia, wiclkos¢ ziarna elektrod grafitowych, wskazniki

technologiczne, warstwa przetopiona, chropowato$é powierzchni, wasciwosci tribologiczne.

Przeprowadzone badania do$wiadczalne mialy na celu okreslenie wptywu wielkosci
ziarna elektrod grafitowych o wysokiej izotropowosci na wskazniki technologiczne oraz stan
warstwy wierzchniej po obrébce elektroerozyjnej stopu Hastelloy C-22.

W niniejszej pracy zawarto szczegbtows analize literatury zwigzang z zagadnieniem
fizyki zjawiska usuwania materialu w obrobce elektroerozyjnej, ze szczegélnym
uwzglednieniem wplywu wladciwosci fizycznych materiatow wykorzystywanych jako
elektrody robocze na cechy struktury geometrycznej powierzchni przedmiotu po
clektrodrazeniu, zuzycie narz¢dzia i wydajno$é usuwania materiatu z czesci obrabiane;.

Jednym z gléwnych czynnikéw determinujacych proces elektroerozji sa parametry
elektryczne. Przeprowadzone badania rozpoznawcze z wykorzystaniem toru pomiarowego
umozliwity wyznaczenie rzeczywistych wartosci charakteryzujacych przebieg pojedynczego
wyladowania elektrycznego. Na ich podstawie zdefiniowano przedzialy zmiennosci stabilnych
parametrow obrobki elektrodami grafitowymi oraz ustalono plan badan, wedtug metodyki
eksperymentu planowanego. Z uzyskanych wynikéw badan doswiadczalnych wyznaczono
statystyczne modele matematyczne opisujace wplyw analizowanych parametrow elektrycznych
oraz wielkosci ziarna elektrod grafitowych na wskazniki technologiczne oraz wynikowy stan
struktury geometrycznej powierzchni. Zmierzone przestrzenne parametry chropowatosci
powierzchni po elektrodrazeniu pozwolity okreslic wplyw parametrow technologicznych
procesu na wihasciwosci tribologiczne przedmiotu. Dokonano réwniez analizy sktadu
chemicznego powierzchni probek oraz elektrod roboczych po obrébcee elektroerozyjnej w celu
kompleksowego poznania mechanizmu zuzycia narzedzia, w zaleznosci od zastosowangj
wielkosci ziarna grafitu oraz polaryzacji elektrod. Na podstawie wykonanych zgladéw
metalograficznych oraz analizy struktury warstwy wierzchniej przedmiotu obrabianego
okreslono wplyw parametréw elektrycznych oraz wlasciwoscei fizycznych elektrod grafitowych
na konstytuowanie si¢ grubosci warstwy przetopione;.

Opracowane modele matematyczne moga zosta¢ zaimplementowane w projektowaniu
technologii obrébki EDM jako wytyczne doboru odpowiednich parametréow obrobki oraz
wielkosci ziarna elektrod grafitowych, ktore umozliwig osiagniecie pozadanych wskaznikow

technologicznych oraz jakosci wykoriczenia powierzchni przedmiotu.
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